[image: ]
1. IDEJA
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3. TEHNIČNA RISBA : a) delavniška risba
                                  b) sestavna risba
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Potniska letala so izdelana
iz priblizno trideset tiso¢
delov, za kar potrebujemo
vec kot 35 000 delavniskih
in sklopnih risb ter shem.
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Primer delavniske risbe
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Primer sestavmerisbe.
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Vsaka tehni¢na risba ima v spodnjem delu opisno polje, ki mu re¢emo glava
risbe. Ce je tehni¢na risba narisana na listu formata A4, je glava risbe spodaj.

Na listih ve¢jih formatov je glava risbe desno spodaj. DolZina glave mora biti pri
vseh formatih enaka, in sicer 185 mm.
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glava risbe

Polozaj okvirja in glave risbe
na listu formata A4

20

glava risbe

Polozaj okvirja in glave risbe na listu formata A3
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Glava isbe mora vsebovati bistvene podatke: naziv predmeta, merilo, ime
avtorja in datum nastanka risbe, ime Sole, tevilko risbe ...
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Glava delavniske risbe, prilagojena za Solske namene
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Pri sestavni risbi se glava nadaljuje v kosovnico, v katero vpisujemo podatke o
posameznih elementih ali pozicijah: pozicijska stevilka, ime sestavnega dela
oziroma elementa, osnovne mere sestavnega dela, 3tevilo enakih sestavnih
delov, material, potreben za izdelavo sestavnega dela ... Kosovnica ima toliko
vrstic, kolikor ima pozicij, vpisujemo pa jih od spodaj navzgor od prvega

do n-tega elementa. Podatke iz kosovnice uporabimo pri nabavi materiala,
potrebnega za izdelavo predmeta.
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Glava s kosovnico
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Tehnoloski list

Med tehni¢no in tehnolosko dokumentacijo sodi tudi tehnoloski list.
Tehnoloski list je tabela, v katero vpisemo celoten postopek izdelovanja
izdelka.

Vanjo vpisemo:

pozicijsko Stevilko posameznega sestavnega dela,

stevilo enakih kosov, ki jih je potrebno izdelati,

delovne operacije, ki jih je treba opraviti, da izdelamo sestavni del,
potrebno orodje, pripomocke, stroje, naprave, ki jih potrebujemo za
izdelavo sestavnega dela,

material, iz katerega bomo izdelali sestavni del,

® potrebna zas¢itna sredstva.

V tabelo lahko dodamo predviden ¢as izdelave posameznega sestavnega dela
in tudi dejanski ¢as, ki smo ga porabili za izdelavo sestavnega dela.
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Tehnoloski list

Izdelek: Platnice beleznice

Utenec:
Poz. | Kos | Delovnaoperacia | Orodja, strojiin Material Varstvo
pripomocki pri delu
3] 9 prenasanjemer | trikotnik, svincnik, | vezana plosca, | delovna halja
ravnilo, kotnik, | smrekov les,
gladilnik smrekova
letev
2,3 8 zaganje fina zaga vezana plosca, | delovna halja
smrekova
letev
1 1 vrtanje Vrtalni stroj, sveder | smrekovles | delovna halja,
zales(©=12) zascitna otala
13 9 brusenje brusilni papir | vezana plosca, | delovna halja
smrekov les,
smrekova
letev
23| 8 lepljenje lepilo, copic smrekovles, | delovna halja
smrekova
letev

Primer tehnoloskega lista
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Pribor za tehniéno risanje sestavijajo svinéniki z razlicnimi trdotami
grafitne sredice, trikotniki, Sestilo in radirka.

Pisatis tehnino pisavo pomen, da crke in Stevilke pisemo v

skladu z dolocenimi pravili - standardi.

Pritehnicnem risanju se zaradi preglednosti in razumevanja skice
uporabljajo razliéne vrste ért.

Tehniéne risbe so lahko narisane v naravnem, poveéanem ali
pomanjsanem merilu.

Kotiranje je postopek vpisovanja mer predmeta na tehnicno risbo.

Elementi kotiranja so pomozne kotire érte, kotirne érte, kotime
pustice in kotirne stevilke. <

Tehniéno in tehnolosko dokumentacijo sestavijajo tehniéna skica,
tehnicna risba in tehnoloski list. Tehnicna skica je risba, ki je
narisana prostoroéno po pravilih tehnicnega risanja. Tehniéna
risha je lahko delavniska risba ali sestavna (montazna) risba.

. Tehnoloski st je tabela, v kateri je napisan celoten postopek
izdelave.
Glavarisbe vsebuje bistvene podatke (ime izdelka, merilo, avtor
Kosovnica e del glave pri montaznih (sestavnih) risbah.
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Od ideje do izdelka

Skica je prostorocno narisana tehniéna risba. Ni narisana v merilu, uposteva pa
razmerja. Pri skiciranju je potrebno upostevati standarde tehniénega risanja.
Skica je osnova za izdelavo tehnicne risbe.

Pred zacetkom izdelave Zelenega tehnicnega izdelka je potrebno imeti
izdelano tehniéno in tehnolosko dokumentacijo, ki je osnova za izdelek.
To pomeni, da narisemo tehniéno skico in tehniéno risbo ter napisemo
tehnoloski list. Pri izdelavi dokumentacije moramo upostevati pravila
tehniénega risanja.
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Tehniéna risba

Tehniéna risba je grafi¢en prikaz tehni¢nega predmeta, na podlagi katere
je le-ta tudi izdelan. Po vsebini delimo risbe na sestavne in delavniske, po
namenu pa na ponudbene, montazne, in3talacijske, situacijske ...

Delavniska risba je nacrt, ki ga delavec uporabi za izdelavo predmeta.
Narisana mora biti tako, da je iz nje mogoce razbrati vse potrebne mere

predmeta. Sestavna ali mont:
izdelka, stroja, naprave. S pozi
konénega izdelka.

a risba prikazuje celoten sestav konénega
ko 3tevilko je oznacen vsak sestavni del





