INDUSTRIJSKA IZDELAVA PAPIRJA DANES
Ročno izdelavo papirja in industrijsko izdelavo papirja si spoznal že pri TEHNIŠKEM DNEVU!!
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1.NALOGA: Dopolni postopek priprave snovi za izdelavo papirja:
VLAKNINE →                                                   → [image: ]→[image: ]
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2.NALOGA: V zvezek nariši celoten postopek izdelave papirja (od vlaknine do dodelave)!
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3.NALOGA: Shematsko preriši formate papirja in jih po robovih dopolni s pravilnimi merami: (glej v tabeli mere formata, A4 format je že dodan)! 
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Oblikovanje papirnega traku

Tako pripravijena snov gre v strojno kad in naprej v natok, kjer se snov
enakomerno razporedi po celotni sirini papirnega stroja. Tako dosezemo
enakomerno gramaturo papirja.
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Natok snovi
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Sledi oblikovanje papirnega traku na situ s pomocjo odvodnjavanja
(odtekanje vode) in stiskanja papirnega traku med valji stiskalnic. V fazi
susenja vodimo papir na vroge susilne valje, pri cemer dosezemo konéno
suhost. Tu se tudi tvorijo medsebojne vezi med vlakni. Na koncu papimega
stroja se papir navija v bale. Takien gre naprej v oplemenitenje in dodelavo.
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Oplemenitenje papirja

Papir ali karton, ki se proizvede na papirnem stroju, ima hrapavo povrino.
Za doseganje boljze potiskljivosti je zazelena gladka ter enakomerna
povrsina, ki jo lahko dosezemo s premazovanjem in glajenjem.
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Premazovanje je proces enakomernega nanasanja premazne mesanice na
papir ali karton po vsej dolzini in &irini papirnega traku.

Ceprav papiricarji v svojem Zargonu velikokrat uporabljajo izraz »enostransko
premazan papire, papir premazujejo po obeh straneh. Zgornja stran

je obicajno premazana z vijimi nanosi in je tako premaz debelejsi in
kakovostnejsi, medtem ko je spodnja stran manj kakovostna, debelina
nanosa pa je manjsa. Zgornja povrsina je namenjena tisku, zato je nanos
premazne mesanice vigji kot na spodnji strani.

Premazna mesanica je sestavljena iz pigmentov (kalcijev karbonat, kaolin,
titanov dioksid itd.) in ra: ih dodatkov. S premazom izboljsamo lastnosti,
kot so gladkost, sijaj, belina ter vodoodbojnost konénemu papirju ali kartonu,
odvisno od potreb in zelje trga. Premazno mesanico nanasamo na povréino
papirja ali kartona s premazovalniki. Sledi faza susenja.

Glajenje je postopek, s katerim se papirju in kartonu spremeni povriina in
debelina. Papir potuje med dvema valjema, ki nanj delujeta s pritiskom in
temperaturo. Glede na pogoje glajenja (temperatura, pritisk) je povisina
papirja in kartona lahko gladka ali sijoéa.
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Dodelava

Ko papir ali karton pride iz papirnega stroja, ima strojno irino, ki se predela

v konéno oblikovan papir ali karton po naslednjih korakih: vzdolzno rezanje,
preéno rezanje, sortiranje, zavijanje papirja v pakete, pakiranje palet ali zvitkov
in skladis¢enje.
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Kolievo karton

Dodelava papirja v papimici Goricane 0 previjalcu v papirr
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Vzdolino rezanje
Vzdolino rezanje je postopek, pri katerem se strojna Sirina papirja in kartona
reze po dolzini na ozje in manj3e zvitke. Zvitki so lahko ze konéni izdelki, ki

gredo na pakiranje in skladiscenje, lahko pa se zvitke v nadaljnji fazi reze na
formate.
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Preéno rezanje

Preéno rezanje je postopek, s katerim se izdela format. Format oznacuje
velikost pole in ima po dve in dve stranici enaki in vzporedni. Osnova
standardnega formata je A0, z dimenzijami 841 mm x 1189 mm.

Standardne formate delimo na manjse po nacelu, da dalj3o stranico
prepolovimo. Iz enega formata A0 dobimo dva formata A1, iz enega formata
A1 dobimo dva formata A2 in tako naprej.
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Standardne formate delimo na manjse po nacelu, da daljso stranico
prepolovimo. Iz enega formata A0 dobimo dva formata A1, iz enega formata
A1 dobimo dva formata A2 in tako naprej.
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Razrez osnovnega formata A0 na manjse formate

Najpogosteje se uporabljajo formati A. Gre za neodvisne osnovne velikosti
papirja, namenjene razliéni uporabi.
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FORMAT MERE FORMATA NAJPOGOSTEJSA UPORABA

A0 841x1189 mm tehnine risbe, plakati

Al 594x 841 mm tehnicne risbe, diagrami, plakati

A2 420x594 mm plakati srednje velikosti, arhitekturni nacrti, diagrami

A3 297 x420mm risbe, diagrami, ve¢je tabele

A4 210%297 mm poslovni dokumenti, revije, katalogi, pisma, tehnicni zapisi
A5 148x210mm belezke, zepne knjige

A6 105x 148 mm razglednice, manjse zepne knjige, toaletni papir

A7 74x105 mm »post it listki, vozovnice

A8 52x74mm banéne kartice, vozniska dovoljenja, vozovnice
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Steviléna oznaka posamezne vrste formata oznacuje tevilo pregibanj
standardnega formata, npr. A4 st nastane s 4-kratnim pregibanjem AO.

Poleg formata A se uporabljajo e formati B, C in D, ki so nastali zaradi potreb
industrije. Format B se uporablja za plakate, medtem ko se format C uporablja
za kuverte, v katere vstavimo format A. B formati se uporabljajo takrat, kadar
velikosti A formata ne ustrezajo, kadar zelimo imeti format, ki je med dvema
sosednjima A formatoma.
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List formata Ad lahko vstavimo v ovojnico formata
Ca, ée Ad razpolovimo, dobimo list formata A5, ki
galahko vstavimo v ovojnico formata C5.
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A4
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Vtem poglavju smo ze spoznal, iz ¢esa in kako se pridobiva vlaknina, da je
primerna za izdelavo papirja ali kartona, in kateri dodatki so pomembni za
proizvodnjo papirja, kartona in lepenke.

Priprava snovi

Viaknine obicajno prihajajo v papirnice v suhem stanju v obliki bal ve¢jega
formata. Prva stopnja priprave snovi je razpu3éanje, kjer zraéno suhe viaknine
spremenimo v tekoco obliko - viakninsko suspenzijo. il razpuscanja je
enakomerna snov, v kateri viakna prosto plavajo in so primerna za érpanje

po cevovodih. V fazi iséenja odstranimo specifiéno tezje delce (kosi lesa iz
palet, zeblje, Zice, vijaki, kamencki, pesek). Razvlaknjevanje je postopek, kjer
morebitne skupke viaken razbijemo. Najpomembnejsa je faza mletja, v ka
se vlakna skrajsajo in obdelajo, da se kasneje, v procesu izdelave, lahko vezejo
med seboj. Zmleta vlakna in dodatke se doda v mesalno kad, kjer se vse skupaj
dobro premesa. V naslednji fazi ¢iséenja se odstranijo prisotni specifiéno lazji
deli (plastika) in specificno tezji delci (pesek, kovine).
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Celuloza pred papirnico Goricane Papirni stroj
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