KLJUNASTO MERILO

Najpogosteje v ta namen uporabljamo kljunasto merilo. Omogoca :

i i : . , . - Slika kljunast
merjenje dolzin do 15 cm, na desetinko milimetra ali celo bolj natan¢no. it

merila s sestavnimi deli

mali kljun

T merilni trn
nepremicni del z oznako

na vsak milimeter

premicni del z oznako na
vsakih 9/10 milimetra (nonij)

U B

veliki kljun

Na€ini merjenja s kljunastim merilom

DolZino merimo tako, da predmet Globino izvrtin in zajed merimo Premer izvrtnine izmerimo z malim
primemo z velikim kljunom merila. z merilnim trnom. kljunom merila.

Stevilo milimetrov razberemo na milimetrski skali, kjer je nicla nonija.
Stevilo desetink milimetra razberemo na noniju ob zarezi, ki se pokriva z

zarezo na milimetrski skali. :
PN 20y

Na avtomobilski karoseriji merimo debelino barvnih plasti na stotinko Y
milimetra natan¢no in sicer s pomocjo ultrazvoka.

ZARISOVANIJE

Za zarisovanje oblik in dimenzij na kovine uporabljamo zarisovalne igle.
lzdelane so iz trdega jekla in ostro brudene v konico. Omogo&ajo natanéno :
zarisovanje ob pomoCi jeklenih : |
ravnil ali Sablon. Tudi za zarisovanje :
krogov uporabljamo 3estila z :
jeklenima konicama. Pri strojnih :
obdelavah zarisovanje ni potrebno,
ker ima vecina strojev naprave za :
natanéno nastavljanje rezil, na
katerih  lahko  nastavimo  ali Prrirzr.rariso;ar;jjuziglo. pazimo, da uporébfmb B Za risénje krogbvna kovine je tréba
preverjamo Zelene mere. : dovolj trdo Sablono ali ravnilo. nekaj vaje in spretnosti.




ORODJA IN PRIPOMOCKI

Poznamo pile najrazli¢nejsih oblik,
velikosti in narezov ali nasekov - od
finih do grobih.

Zage za kovine so valovite in mo-
rajo biti obrnjene tako, da pri de-
lovhem gibu Zago pomikamo
pro¢ od telesa, pri jalovem gibu
pa k telesu. Za vsako kovino je tre-
ba izbrati primerno Zago.

Skarje za ploevino (vzvodne 3karje)

Ro¢no rezanje

Rocne 3karje se uporabljajo za reza-
nje tankih kovinskih plolevin. S
Skarjami lahko reZemo naravnost,
tj. ravni rez, ali pa okrogline.

Vzvodne 3karje uporabljamo za re-
zanje debelejsih plocevin, ki jih ne
moremo rezati z ro¢nimi 3karjami.
Primerne so predvsem za ravne reze.




Kle3¢e uporabljamo predvsem za
rezanje mehkejSih kovinskih Zic,
npr. bakrenih in aluminijastih. Ni-
SO primerne za rezanje trdih Zic,
npr. klavirskih strun ali Zic za
vzmeti.

Rezalno orodje

Za izdelavo navojev uporabljamo:

* navojne svedre - za izdelavo na-
vojnih izvrtin - notranjih navo-
jev - matic,

* navojne matice - za izdelavo vi-
jakov - zunanjih navojev.

Sveder, grezilo, povrtalo

Vrtanje, grezenje, povrtavanje

Locimo tri vrste orodij:

* svedre, s katerimi izvrtamo lu-
knjo,

* povrtala, s katerimi izboljSamo
kakovost povrsine luknje,

e grezila, s katerimi luknjo raz3iri-
mo.




