ORODJA, PRIPOMOČKI, STROJI IN POSTOPKI OBDELAVE

MERJENJE IN ZARISOVANJE
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· SKICIRAJ PRIPOMOČEK, KI  MANJKA !!
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· ZAKAJ MORAŠ PREVERITI NATANČNOST MERJENJA PRED ŽAGANJEM ??

VPENJANJE IN PRITRJEVANJE
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· SKICIRAJ  POVRŠINO OBDELOVANCA, KI SI GA VPEL V PRIMEŽ, PA SI GA ŽAL POZABIL ZAŠČITITI !!

ŽAGANJE
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· S KLJUKICO OZNAČI, KATERE ŽAGE SI ŽE VIDEL PRI TEHNIKI !!
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· NAŠTEJ 3 RAZLOGE, ZAKAJ MORAŠ UPOŠTEVATI NAPOTKE ZA DELO!!
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image6.png
Vpetje v primez pri Vpetje s strojnim Vpetje s spono pri
Zaganju primeZem pri vrtanju vrtanju veéjega Stevila
plosc hkrati




image7.png
Da ne po$kodujemo obdelovanca v primeZu z nazob&enimi ¢eljustmi, celjusti obloZimo
z mehkejSimi ploS¢icami. Najpreprosteje med celjusti in obdelovanec poloZimo kos
vezane plo$c¢e. Lahko pa si izdelamo tudi podloge iz aluminijaste ploCevine.
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Za odstranitev dela gradiva uporabljamo strojne ali pa ro¢ne Zage. Zagin list je sestavljen iz niza
zob, ki pri premikanju sem in tja odrezujejo gradivo.
Glede na vrsto gradiva, izberemo tudi ustrezno Zago (obliko zob, velikost).
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Lisi¢ji rep je Zaga brez hrbta in se uporablja za ve€ino vrst lesa.

Fina Zaga ima ojacan hrbet in Zaga v obeh smereh. Njeno ozobje
Jje zelo primerno za Zaganje pre¢no na smer vlaken in Zaganje
utorov.

Zaga za rezljanje (rezljaca) je idealno orodje za drobna dela. Za
mnoge mojstre je nepogresljiva pri izdelavi modelov.
Zagica Zaga na poteg navzdol.

Kadar moramo odrezati furnir, si lahko pomagamo s posebno
Zago za furnir. Delo pa lahko opravimo tudi z noZem za lepenko.
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Motorna rezlja¢a nam zelo olaj8a delo, saj se Zagica premika s
pomocjo motornega pogona. Pri delu se premika obdelovanec.
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Napotki za zaganje (opremljeno s fotkami)

>

vV V.V V. Vv v

Vzemimo Zago v desno roko.

PoloZimo levo roko na obdelovanec.

Leva roka mora leZati na obdelovancu tako, da palec pomaga voditi Zago.
Postavimo Zago na rob obdelovanca ob zarisano ¢rto.

Zago brez pritiskanja potegnimo najprej, nazaj in nato naprej.

Po nekaj premikih naprej in nazaj pritisk na Zago postopoma pove¢amo.

Ko je v gradivu narejena zareza, levo roko odmaknemo od Zage in nadaljujemo
z enakomernim Zaganjem do konca.

Pri levicarjih se roki zamenjata.
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Navodila za varno delo z motorno rezljaco

vV v v v.vyyvy

v

Preglej, Ce je list Zage ustrezno napet in so zobje usmerjeni proti mizi.

Vklopi stikalo za zagon.

Obdelovanec poloZi na mizico pred Zago.

Obdelovanec pritisni k mizici in ga poc¢asi pomakni proti Zagi.

Zagin list mora rezati obdelovanec na tistem delu ¢rte, kjer je odpadni del.

Prsti, s katerimi drZzimo obdelovanec, ne smejo segati v obmocje Zaganja
(navidezno podalj$ano pot Zaganja).

Obdelovanec enakomerno potiskaj naprej.

Pri Zaganju prisluhnemo zvoku Zage, da le-ta ne te¢e preve¢ v prostem teku ali
pa se dusi zaradi prevelikega pritiska.

Pri spremembi smeri popusti pritisk na obdelovanec in na mestu pocasi
spremeni smer obdelovanca.

Za razli¢na gradiva izberemo ustrezne Zagine liste (8tevilo in velikost zob).

Pri menjavi Zaginega lista obvezno izklopi stroj iz omreZne napetosti.




image14.png
Zaganje z rezljaéo Motorna rezljaca Zagamo ob érti
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Napake pri delu

Postopek

Rezultat

Obdelovanec zelo hitro pritisnemo k Zagi.

Zagin list se bo utrgal.

Obdelovanec pritiskamo z veliko silo.

Zagin list se upogne, slisi se zvok, ki
opozarja, da se Zaga dusi.

Izbira lista ni ustrezna — pregrobi zobje.

Rez je zelo grob, obdelovanec je na
spodnji strani "scefran".

Izbira lista ni ustrezna — prefini zobje.

Zaganije je zelo po¢asno. Obdelovanec
se lahko Zge.
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Prena8anje mer na gradivo opravimo z ustreznimi pripomocki, ki imajo skalo umerjeno
v milimetrih. Pravimo jim merilni pripomocki.
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Ravnilo Kotnik Sestilo Pomi¢no merilo
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Postopek, ko z ostrim koni¢astim predmetom potegnemo po gradivu in ta pusti sled,
imenujemo zarisovanje.

Tocno merjenje in natan¢no zarisovanje sta predpogoja, da bo na$ izdelek to¢en in da
pri sestavljanju ne bomo imeli teZav.

Primeri na izdelkih

Merjenje in zarisovanje  Zarisovanje ob kotniku Risanje s Sestilom Merjenje s pom.
ob ravnilu merilom

Crta pri zarisovanju pripada obdelovancu. To pomeni, da bo pri nadaljnji obdelavi
(Z2aganju, piljenju in brudenju) ostala na izdelku in ne na odpadnem delu gradiva.

Pomembno!

Pred nadaljevanjem dela vedno e enkrat preverimo natanénost merjenja in to¢nost
kotov.
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Pri obdelavah, kot so vrtanje, Zaganje, piljenje in bruSenje, je nujno obdelovanec vpeti
s pripomogkom za vpenjanjel.
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Mizarski skobeljnik Primez Strojni primez Spona




